FICHA TECNICA

TUBERIA > HDPE PE100 A COLOR

PROCESADORA DE
PLASTICOS PUELCHE

FORMATO DE PRESENTACION

| NOMBRE: TUBERIA HDPE PE 100 ) )
Las tuberias se pueden encontrar en formatos de tirasde 6y

TIPO: TUBERIA 12 metros o en royos de 50, 100 y 200 metros.

16 mm %" 110 mm 4"
25 mm %" 125 mm 5"
32 mm 1" 140 mm 5%"
40 mm 1%" 160 mm 6"
50 mm 1%" 180 mm 6"
63 mm 2" 200 mm 8"
75 mm 2%" 225 mm 8"
90 mm 3" 250 mm 10"

Tabla de diadmetro de tuberias

NOTA: Todas las tuberias pueden ser en norma ISO
44770 DIN 8074, y con prestaciones para presion nominal
(PN) desde 4 a 25 BAR.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO ENSAYOS REALIZADOS EN LABORATORIO INTERNO PPP

Tuberias fabricadas mediante proceso de extrusiéon con = v  indice de Fluidez (ASTM D1238 e ISO 1133) el rango de

HDPE. \ valor permisible para el HDPE PE100 se ubica (0,04 -

‘ 0,06) g/10min

v" Verificacién de espesores por ultrasonido DMQ QS3
(Normativa ISO 4427 y DIN 8074) el espesor dependera
de la presion y diametro de la tuberia ver tabla anexa al
final del documento (Medidas de Tuberias PE100).

v Verificacién de didmetro por circémetro (NCh389).

e PARA TUBERIAS DE ALIMENTACION v

MATERIAL

Este producto es fabricado utilizando como material base
HDPE PE100 100% virgen y con aditivo de color como:
amarillo, azul, rojo, negro y cualquier otro color que se
requiera.

Verificacion de ovalamiento y excentricidad por pie de
metro (NCh389) el valor permisible para la excentricidad
debe ser hasta el 10%.

Se incluye aditivo para la proteccién UV.

PROPIEDADES DE MATERIA PRIMA OCUPADA ; |
e PARA TUBERIAS DE ALIMENTACION

VALOR /
FROPIEDAD NORMA UNIDAD v" Abrasién (DIN 53516) hasta un 6% de desgaste como
Densidad ASTM D1505 949 kg/m? valor permisible.
indice de fluidez 190 .
°C/5 kg ASTM D 1238 0.24 g/10min
Tension de trta\cuon la ASTM D638 4.1 MPa
fluencia
Elongacién a la ruptura ASTM D638 >600%
Moédulo de flexion ASTM D790 900 MPa
Dureza shore D ISO 868 64
Coeficiente de dilatacién R
lineal (2090 °C) ASTM D696 | 0.2 (mm/m °C)
Conductividad térmica DIN 52612 0.4 W/ (M °K)
Temperaturade oy p3sgg 250 eC
Induccién a la Oxidaciéon
Presion Hidrostatica ASTM D2873 11 MPa
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PPP

FICHA TECNICA

TUBERIA > HDPE PE100 A COLOR

7/ ERCRSARON B2

BENEFICIOS

v" Poseen flexibilidad en comparacidn de tuberias de
aluminio.

TRANSPORTE

v' Se debe limpiar la superficie en contacto con la
tuberia. Se recomienda no utilizar vehiculos que
tengan un espacio menor al 80% de la longitud de la
tuberia.

v

Se debe verificar que lo establecido en la guia de
despacho sea lo que fisicamente se encuentra en el
transporte antes de salir, para evitar posibles
pérdidas, extravios o danos.

INSTALACION DE LA TUBERIA

v

Antes de realizar el tendido de la tuberia se debe
observar que el fondo de la zanja esté libre de
material cortante, asi como también que las tuberias
no presenten golpes ni rayas.
Para las uniones de tuberias se recomienda utilizar
coplas de electrofusion, soldaduras por termofusion
0 por compresion.
En el caso de instalacion de tuberias en el mar
En caso de que la tuberia deba estar sumergida
hasta el lecho marino debe llevar un lastre.
Si las condiciones ambientales son adversas y
varian de mar en calma a mar encrespado puede
resultar conveniente instalar la tuberia por
secciones.
Una vez instalada la tuberia garantizar y vigilar
que estd protegida del trafico marino.

circular.
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APLICACIONES

Conduccion de residuos industriales y quimicos.
Plantas mineras.

Emisores de aguas servidas que descargan al mar.
Conduccidn de agua.

Para industrias salmoneras como lineas de transporte de
material.

NANENENEN

TEMPERATURA DE OPERACION (Presién de Funcionamiento
Admisible)

Cuando la temperatura del agua supere los 202C de una manera
continuada, se debe de aplicar un factor de correccidon para
obtener la presion de funcionamiento admisible (PFA).

La presion de funcionamiento admisible serd la resultante de
multiplicar la presion nominal (PN) por un factor de correccion
(Fc).

PFA =PN x Fc
i TEMPERATURA | COEFICIENTE
12 °C Fc
hig
10 20 1
Sos R 25 0,93
=
g 0,6 1 30 0,83
i
04 } ! ! ! 35 0,80
0 10 20 30 40 50
Tempemtura("C) 40 0,74

Factores de correccion a medida que va aumentando la temperatura

v' Procesadora de Plasticos Puelche Ltda. Fébrica este producto siguiendo su modelo de economia
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PROCESADORA DE
PLASTICOS PUELCHE

FICHA TECNICA

TUBERIA > HDPE PE100 A COLOR

MEDIDAS DE TUBERIAS PE100

PN4 PNS PNE PN8 PN10 PN125 PN18 PN20 PN25

150 DIN 150 DN 150 DIN 150 OIN 150 DIN 150 DIN 150 DN 150 DIN 150 OIN

gPug. | Omm | Oval.mm)| Excenbricidad SOR41 | SDR33 | SOR33 | SOR26 | SDR26 | SDR22 | SDR21 | SOR17 | SOR17 | SDR13,6| SOR136| $DR11 | SOR11 | SORS | SORS | SOR74| SOR74| SORS

n | spey | 14 " espesar (mm) 1.9(+0.3) | 0(+0.3) | 23(+0.4] [ 23 (+0.4) | 27(+0.4)
fachor fkgim) 0.0 0,08 010 k1] 011

w | wEy | 12 " espesar (mm) 19403) | 20(+03) | 23(+04) | 23 (+0.4) | 28 (+0.4) [ 3.0(+0.4) | 34(+0.5)
fachor fkgim) 011 011 013 0,13 0,13 015 017

W 23(+0,3) 1.2 10% espesor {mm] L0003) | 23(+0.4) | 23 (+0.4) | 29(+0.4) | 3.0(#0.4) | 13({+0.5) | 3.5(#0.5) | 42 (H0.6)
factor (kgim) 0,15 018 o7 0.20 020 022 0 0.27

i (403 13 10% espesar (mm) 20(40.3) | 2.0(+0.3) | 2A(+0.4) | 24(+04) | 3.0(0.4) | 20(+0.4) | 3.7 (+0.5) | 36 (H.35) | 45 {+0E) | 44 (+0.6) | S4[H.T)
factor fkyim) 014 0,20 0,22 0,24 0,27 027 0,32 032 0.3 038 044

1 (403 1 10% espesar [mm) 13(40.3] | 20(#0.3) | 2.5 (+0.4) | 2.4 (+0.4) | 3.0(+0.4) | 3.0(404) | 3.7 (+0.5) | 3.7 (+0.,5) | 4.6 (+0.6) | 4.5 (H0.6) | 3.6 (+0.7) | 5.5 (+0.T) | &7 [H0.8)
factor (kg'm) 022 025 0 0,30 0,35 037 42 043 0,50 051 0,58 &1 088

1 | soped | 14 jo  |2spesar(mm) 160403) 2004031 | 20(+0.3) | 2314041 | 2.4 (+0.4) [ 3.1 (40.5) [ 3.0¢00.8) | 38 50.5) | 2.7 (405) | 4604080 | 45 (3060 | 57 po0m) [ 56 000m [ 6.3 1408 | 63 (0 | B4 (1,00
factor fegim) 0,25 0,3 03 0,35 0,38 048 0,46 035 0.5 065 07 078 074 0,52 0,84 107

2 || o oy | Espesor(mm) 20{+0.3) 25(40.4) | 250104 | 29(10.0) | 3.0¢+0.8 | 38305) | 5.8 (+05) | 47 (s08) [ 470080 | 58 g0y | 58000y [ 2009 | 70 ey | 7 o0y | 86 1) 1050000
factor (kyim) 040 0,48 050 035 038 0 0,73 085 088 1,03 1,05 1,24 1,26 1435 147 1,69

P T oy | tspesor(mm) 24(+0.4) 29(40.4) [ 23404 | 350005 | 38+0.5 | 45(+08) [ a.5¢+08) | 55507 [ 560007 | 6.9 (4081 [ 68 (+08) [ 8.6(+0.0) | .4 +0.0) [10.4 s 103 (11 2 125 01.9)
factor (kgim) 036 0.67 068 0r 083 102 1,02 121 1,25 1,46 147 1,76 1.78 2,06 an 239

1 90 [+ 2 " espesar (mmj) 28(40.4) 35040,9) [ 35(#0.5) | 42(+0.6] | 4.3(40.3) | 5.5(+0.7) | 5,4(#0.6) | 6.7 (+0.8] | 6.7(+0.8) | 3.2 (+1,0) | B2 (#1,0) [10.3[#1,2)| 10,1 (#1,2)| 12,5 (#1,4) 123 (+1,4) [ 15,0 |#1.5]
fachor fkgim) 0LE0 0,97 0,58 1,15 1.15 146 147 1,74 1,7 208 213 254 258 35 302 343

i HOE07) 12 % espesar [mmj) 15(+0,5) 4.3(+06) | 42(+08) | 51 (40,7 | 5.3 (+0.7) | .7 (+0.8) | 6.6(#0.8) | 3.2 (+1.0) | BA(#10) [10.0{#1,0)]10.0 (#1,0)| 12.5(1.4) [12.3 (+1,4)| 15,2 (#17)[15.0 (+1,7)| 18.4(#2.0)
factor fkgin) 1,21 1,45 144 1,70 179 217 2,19 180 264 310 316 376 380 443 452 516

5 125 (+03) 25 1% espesar [mm) 33(40.5) A3(+0.6) | 43 (+06) | 5.8 (HLT) | 6O(0T) | TH(+0.5) | TA(+05) | 8.3 (+1.1) | S2{410) (104 [H 34 (403) | 142 [H8) | 14,0 (+1.6)| 17,3 (#1.8)[17.1 (+1.5)| 209 {#2.2)
factor fkgim) 1,54 1,83 1,88 220 228 280 279 338 341 402 410 436 452 §n a2 EET

s | 10003 18 10% espesar (mm) 4A4[+0.8) SA(+0.T) | SA(+0.5) | 6.5 (+0.8) | 6.7 (+0.8) | B5(+0.0) | B3 (0,00 [ 104 (+0.20 10,3 (#4.2) | 128 (+1 4 [ 12,7 (+1.4) [ 1S5 [(HLT) 157 (+2.2) | 15,4 (#2.9)| 19,2 (+2,1)| 23.4{+1.5)
factor fkgim) 1,34 2% 2H 275 28 351 350 420 4,26 508 511 5,03 £ 713 7.3 8,36

6 160 (+1,) 12 10% espesar [mm) 50[+0.6) B2(+0.8) | 6.2 (+0.8) | 7.4 (+0.9) | T.T(+0.5) | 57 [+1.0) | S.5(#0.4) | 10,9 (+0.3] 90,8 (#4.3) | 14,6 (1,6} | 14,5 (+1.6) [ 182 [+2.00| 17,9 (+1.5) ) 22,9 (+2.4)| 21,5 (+2.3)| 26,7 (+1.8)
factor fkgim) 2,52 3,06 307 35 378 458 4,57 545 5,56 6,38 £72 736 8.0z 937 833 10,31

7 180 (+1.1) 15 1% espesar (mm) SE[+0.T) TO(+0.8) | 6.9 (+0.8) | 8.3 (+1.0] | BE[+1.0) | 10.5(+1,2)| 10.7 (+1.2)| 124 (+1,5)] 13,3 [+1.5)| 16,4 (+1.8]| 16.4 (+1,8)| 20,5 (+2.2)] 20,1 (+2.2)| 24.9 (+2,8)| 24,6 (+2.6)| 30.0 (+3.1)
fachor fkgim) 316 3,88 382 4.5 47 e 577 £36 7,06 832 848 10,09 10,15 11,87 12,03 13,80

e |mma| oy | spesor (om) B3 {+0.3) 170008 [ 7.71+08) | 92 1) 8.6 (+00) [12 (4] 103 (+1.3)] 14,8 (18 [147 (+1.8)] 18,2 (20 18,2 (4200 227 o24)| 22,4 pr2.4)] 276 (2. 90] 27,4 (28] 334 (43.5)
fachor fgim) 395 4.74 474 55 583 713 iR H 835 6,66 10,25 10,45 1240 124 1461 14,89 17,05

o |mspg| a3 oy Lespesor(om) 1.0{+0.3) 87 (#1,0) | 86 (+1.0) | 104 (#2108 (1.2 136 (1.5 134 (+1.5)] 167 (1.8 [ 16,6 (+1.3)| 205 (2.2 205 (4220 258 2| 25,2 ) 300 (2] 20,8 (3.1 375 (43.9)
factor fkgim) 4.3 6,03 595 08 737 502 3,03 10,54 10,55 1293 134 1574 15,88 1853 16,81 24,55

0 |[Bows| 50 % Ltspesor(mm) TE[H9) ST (#1A) | S6{+1) | 105 [+1.3)] 113 (+1.3]] 150 [+17)| 1438 (+1.6)| 18,6 (+2.0)| 18.4 (42) | 228 (+2.4)| 22.7 [+2.4)| 2BA(+3.0)| 27,9 [+2.9]| 345 (+3.6)[ 34,2 (+3.6] 41.7 (443)
factor fkgim) 613 746 737 &70 o 11,13 11,07 1341 1354 16,05 16,30 1540 20,35 2285 bk AT
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