PROCESADORA DE
PLASTICOS PUELCHE
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FICHA TECNICA

TUBERIA DE CARRETE > HDPE PE100/MLLDPE

NOMBRE: TUBERIA CARRETE

TIPO: TUBERIA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Tuberias fabricadas mediante proceso de extrusidon con

HDPE/MLLDPE.
MATERIAL

Este producto es fabricado utilizando como material base
HDPE PE100 y MLLDPE 100% virgen, con aditivo de color
negro humo y aditivo para proteccion UV.

PROPIEDADES DE MATERIA PRIMA HDPE PE100

VALOR /
PROPIEDAD NORMA UNIDAD
Densidad ASTM 1505 949 kg/m3
indice de fluidez 190 .
°C/5 kg ASTM D 1238 0.24 g/10min
Tensién de tr.acuon la ASTM D638 24.1 MPa
fluencia
Elongacion a la ruptura ASTM D638 >600%
Mddulo de flexion ASTM D790 900 MPa
Dureza shore D I1SO 868 64
Coeficiente de dilatacion 0.2 (mm/m
lineal (20-90 °C) ASTM D 696 °C)
Conductividad térmica DIN 52612 0.4 W/ (M °K)
Temperatura‘de I.rjducaon ASTM D3350 250 °C
a la Oxidacion
Presidn Hidrostatica ASTM D2873 11 MPa
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PROPIEDADES DE MATERIA PRIMA MLLDPE

VALOR /
PROPIEDAD NORMA UNIDAD
Densidad ASTM 1505 0,918 g/cm3
indice de fluidez 190 )
°C/2,16 kg ASTM D 1238 2 g/10min
Resistencia a la traccion ASTM D882 470 kef /em?
en el punto de ruptura
Elongacion en el punto de ASTM D882 600%
ruptura
Modulo Secante - 1% ASTM D882 2700 kgf/cm?
Fuerza de impacto de ASTM D1709 650
dardo
Resistencia al desgarro de
Elmendorf ASTM D1922 370 gf/um
Neblina (25 um) ASTM D1003 18 %
Temperatura de fusidn LG Method 117 °C
FORMATO DE PRESENTACION

v' Elformato de la tuberia varia de rollos de (300 — 500) metros
dependiendo del didametro.
v Las tuberias pueden ser en norma ISO 44770 DIN 8074, y
con prestaciones para presion nominal (PN) desde 4 a 12,5

bar.
DIAMETRO
90 110 110 125 125 140 140
(MM)
DIAMETRO
3 2 2 o o o o
(PUG)
PRESION
NSPIRINEY| PNI0 | PN10 | PN125 | PN125 | PN16 | PN1O | PN12S
Sl 6,7 8,1 10 9,3 14 10,3 12,7
(mm)
LONGITUD
TUBERIA 300 | 400 500 400 500 | 400 500
(m)
PESO
ROLLO 530 | 1045 | 1570 1385 | 2420 | 1740 | 2555
(LE)]
FLUJO (I/s) (IR 20 30 35 40 50 55
PRESION
MiNIMA
10 10 14 12 16 16 18
BOMBEO*
(bar)
RADIO
MOJADO 50 55 65 65 70 70 75
(m)
Tabla de diametro de tuberias
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FICHA TECNICA

TUBERIA DE CARRETE > HDPE PE100/MLLDPE

ENSAYOS REALIZADOS EN LABORATORIO INTERNO PPP

v" indice de Fluidez (ASTM D1238 e ISO 1133) el rango de
valor permisible para el HDPE PE100 se ubica (0,04 -
0,06) g/10min.

v Verificacién de espesores por ultrasonido DMQ QS3
(Normativa I1SO 4427 y DIN 8074) el espesor dependera
de la presion y didametro de la tuberia ver tabla anexa al
final del documento (Medidas de Tuberias PE100).

Verificacion de diametro por circometro (NCh389).

AN

v" Verificacién de ovalamiento y excentricidad por pie de
metro (NCh389) el valor permisible para la excentricidad
debe ser hasta el 10%.

TRANSPORTE

v" Se debe limpiar la superficie en contacto con la tuberia.
Se recomienda no utilizar vehiculos que tengan un
espacio menor al 80% de la longitud de la tuberia.

v'  Se debe verificar que lo establecido en la guia de
despacho sea lo que fisicamente se encuentra en el
transporte antes de salir, para evitar posibles pérdidas,
extravios o dafios.

RECOMENDACIONES DE USO DE TUBERIA

v' Antes de realizar el tendido de la tuberia se debe
observar que la zona por donde estara el ducto esté libre
de material cortante, asi como también que las tuberias
no presenten golpes ni rayas.

v' Para las uniones de tuberias se recomienda utilizar

coplas de electrofusién, soldaduras por termofusién o
por compresion.
En caso de requerir apoyo técnico Procesadora de
Plasticos Puelche Ltda tiene a disposicién un equipo
altamente calificado para hacer instalacién de sistema
de riego en terreno.

BENEFICIOS

v" Poseen flexibilidad en comparacién de tuberias de

aluminio.

APLICACIONES

v' Para circuitos de riego en el drea de la agricultura.
v' para canalizar cableados eléctricos.

TEMPERATURA DE OPERACION (Presién de Funcionamiento
Admisible)

Cuando la temperatura del agua supere los 20°C de una
manera continuada, se debe de aplicar un factor de correccion
para obtener la presion de funcionamiento admisible (PFA).

La presion de funcionamiento admisible serd la resultante de
multiplicar la presién nominal (PN) por un factor de correccion
(Fc).

PFA =PN x Fc
12 TEMPERATURA = COEFICIENTE
- ° Fc
£
S04 20 1
1 . 25 0,93
3
g 0,6 30 0,83
£
04 } ! ! | 35 0,80
0 W 30 4 50
Tempemtura("C) 40 0,74

Factores de correccion a medida que va aumentando la temperatura

circular.

v' Procesadora de Plasticos Puelche Ltda. Fabrica este producto siguiendo su modelo de economia
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PP FICHA TECNICA

FRREOERE e TUBERIA DE CARRETE > HDPE PE100/MLLDPE
MEDIDAS DE TUBERIAS PESO

PN4 PN5 PN§ PNS PN10 PN125 PN16 PN20 PN25
150 | om | iso | oN | 1so | ow [ iso | om | iso | ow | 1so | ow | iso | omw | iso | ow | i1so | oW
gpug | Omm | Ovil(mm)| Excentncidsd SOR41 | $DR33 | SOR33 | SDR26 | $DR26 | SOR22 | $OR21 | SOR47 | SOR147 | $DR136] SOR136| SOR41 [ SDR11 | SOR9 | $SORS | SOR74| SOR7,4| SORS
" 5(403) " 1% espesor (mm) 1.9(+0.3) | 20(+0.3) | 23(+0.4) | 23 (+04) | 2.7 (+0.4)
Tactor (kgm) as | ow | o | o | on
w |nwn| 12 oy Lespesor(mm) 15403 | 20(+03) | 23 (+0.4) | 23 (+0.4) [ 28(#0.4) [ 3000.4) | 34(40.5)
fachor (ki) ot | ot | e | o | o15s | o5 | on
w |smnl 12 oy Lespesor(mm) 20040.3) | 23(+0.4) [ 23+0.4) | 25(204) | 3.0(+0.4) | 35(+0.5) | 3.5(40.9) | 42(408)
fachor (kgim) 015 | a6 | o | o2 | o2 | o2 | on | oz
P oy Lspesor(mm) 20(40.3) | 200403 | 2400.4) | 241+04) | 30(04) | 20140.4) [ 370205 | 3512051 | 45(+06) | 44 (+06) | 5.4(0.7)
factor (kgim) 019 | 020 | oz | o | o | oz | 02 | 032 | om | 0% | o
w leesl o | espesor(nm) 194031 [ 20(40.3) [ 25(+0.4) [ 24000.4) [ 3.0 00.0) [ 3.0 (404 [ 37 (+0.5) [ 37 (+0.5) [ as00) [ 5.006) | 56007 [ 55 00m | 67 (40.8)
factor (kgim) 022 | 025 | oz | o3 | o3 | o3 | o4z | o4 | 050 | o5 | o | o8 | oss
R e oy | espesor(mm) 16(+03) 20(40.3) | 20(+0.3) | 23(+0.4) | 28 (+0.4) | 2.1 (40.5) [ 32.0000.4) | 38(+0.5) | 3.7 +0.5) | 46(+0.6) | a5 (408) [ 5700 [ 55000 | 631008 | 6514081 | 8.4 (4+1.0)
factor (kgim) 025 03 | o032 | o035 | o3 | o | o6 | o055 | 0% | oss | o0& | o7 | om | o2 | ox | 1o
| owal 1 oy Lespesor(mm) 20(+023) 25(104) | 25(40.4) | 29304 [ 30(00.4) [ 38 (#0.5) | 38(+0.5) | 47 (308) [ 471008) [ 80 | 80001 | 7.20009) [ 7.0 (#05) | 87 (+1.0) | 8.6 +1.0) [ 0.5 (+1.2]
sctor (k) 040 048 | o0s0 | oss | oss | o7 | or | oss | os [ o3 | 105 | 124 | g2 | 445 | 147 | 189 |
P oy Lespesor(mm) 24(+04) 29(+0.4) [ 29(+0.4) [ 35(+0.5) | 38(+0.5) [ 48+08) [ £5008) | 58401 [ 5.6(+0.7) | 6.5(+0.8) | 6.8 (+0.8) [ 8.6 (+1.0) [ 8.4 (+1.0) [ 0.4 (+1.2]10.3 (11.2)] 125 (+1.4)|
fachor (kgim) 0% os7 | oee | om | s | so2 | 102 | sz | s2s | a4s | 1ar | 176 | 470 | 208 | 210 | 2@
N Y oy Lespesor(mm) 28(+04) 35(40.5) | 3.5(+0.5) | 420405 | 23140.5) | 5.5000.7) | .40005) | 6.7(+08) | 6.7(+0.8) | 82 (+1.0) | 8.2(+1.0) [10.3 (+1.2)[ 10.1 (+1.2)| 2.5 (+1.8)| 123 (1.8 | 15.0 #41.6)
fachor (kim) 080 097 | 03¢ | ass | tes | ses | ter | ame | a7 [ 208 | 213 | 2s¢ | 2% | 29 | a0 | 245
« mopn| 22 o | espesor(nm) 35(40.9) 43408) [ 42008 | A (00 [ 530007 [ 67 (+0.8) [ 661408 [ 8.2(+1.0) [ &.1(+10) 100 (+1.1)[10.0(+1.0)] 125 (1.4 [123 (1.0 152 (.0 150 (1.1 18,2 (+2.0)]
factor (kaim) 1.21 145 | 144 | a70 | o478 | 247 | 209 | 260 | 28¢ | a0 | 36 | am | a0 | 44 | 452 | s
s luspoy| 25 oy |espesor(mm) 381403 430408) [ 48 (005) | 5800001 [s000.m | 75(09) [ 74009 | 8.3 00000 | 520000 [ 108130 10,8 003y 182 (40.6)] 2.0 (41,80 173 (#1.9)| 7.1 (#1.9) | 209 (+2.2)|
fachor (kgim) 154 189 | 186 | 220 | 228 | 280 | 279 | a3 | 34 | 402 | 410 | 48 | 42 | sm | s&2 | e&
s |wpon| 28 oy Lespesor(om) 44(406) s | 540405 | 650408 | 671208 [ £5(+1.0) [ 8301.0) [10.4 +1.2] 103 (120|128 (1.9)] 127 (+1.9)[ 155 (1] 157 (r2.2)| 18,8 r2)[ 18,2 2| 3.4 0250
fachor (kim) 134 233 | 230 | 275 | 285 | a5t | 350 | 420 | 428 | sos | ser | eos | e | 79 | 73 | e
R PP oy Lespesor(mm) 50(+05) §2(+08) [ 52(+0.8) | 7.4(08) [ 7.7(#0.9) [ 97 (#1.0) [ 8.5000.0) [11.8 (020 1.8 (+1.2)[ 0.6 (+1.6)[ 1.6 (#1051 8.2 (r2.0)[ 17,9 +1.9)] 2.4 (+2.8) [ 20,9 (+23)| 267 (42|
factor (kgim) 252 306 | aor | ass | ars | 4ss | 45 | se5 | s | ese | 672 | s | g2 | sy | 83 | o9
M [T oy Lespesor(mm) 56(+0.7) 70(40.8) | 63(+08) | 83(+1.0)| 86(+1.0) [ 105 (+1.2)] 107 (+1.2)] 138 (+1,5)] 13.3 (+1.5)| 16.4 (+1.8)] 16.4 (+1.8)| 20,5 (+2.2)] 20,1 (+2.2)| 24.9 (+2.6)] 24,6 (+2.6)] 30.0 (43.1)
factor (kgim) 318 388 | as2 | 4% | a7 | s7s | s | sss | ros [ sa2 | es | s009 | soss | wer | 1202 | 1380
s |moma| 4 oy |espesor (nm) 63(403) 17009 [ 7.71008) [ 924001 ] 96 (+1.9) [12.1 (+1.4] 113 (+1.3)] 188 (+1.6)] 1.7 (+1.6)] 8.2 (v2.0)] 18.2 (p2.0) 227 (s2.4)] 224 (+2.4)] 27,6 (+2.9)] 27.4 (+2.8]] 33.4 (3.5
factor (kgin) 395 ar¢ | 47 | s | oses | 713 | e | sss | ees | sz | t04s | s240 | s2se | teer | was | 1708
s |msen| as o |espesor(om) 70(+03) 8.7(+1.0) [ 85(+1.0) [ 104 (+1.2)] 10.8 (+1.20[ 126 (+1.5)] 13.4 (+1.5)] 16,7 (+1,8)] 16,6 (+1.8)] 20.5 (+2.2)| 20.5 (+2.2)| 256 (e21)| 252 (+27)] 30,1 (43,3)] 20.8 (+3.21] 37.5 (+3.9)|
fachor (kgim) 49 603 | 595 | 708 | nar | o2 | 903 | soe¢ | toss | 299 | s | ss7e | sses | 1es3 | eer | 2159
0 |mms| s oy Lespesor(om) 18(+403) 97(#1.4) | 86 (+1.4) | 1.5+ 113 (#1.3] 15.0 (11| 128 (41.5)] 186 (v2.0)] 18.402) | 22.8 (p2.0)[ 227 (v2.4)| 284 (+3.0)] 275 (+29)] 34,5 (43.5)[ 242 (43.6)] 41.7 (04.3)|
factar (kgim) 613 746 | 737 | eno | g0z | ez | wsor | s340 | 354 | se0s | ts30 | 940 | 2035 | za85 | 2328 | 2862 |

Procesadora de Plasticos Puelche, Ltda. / www.pppltda.cl
Ruta 5, Longitudinal sur Km 1030, Puerto Montt, Regién de Los Lagos, Chile / fono: +56-65-2434849 - +56-64-2340684 3de3




